MARTON BELA

GYAPJUFESULES A MAROS MEGYEI KIBEDEN

Kibéd a Kiskiikiills felsé szakaszan, a Marosvasarhely—Szovata Gtvonalon talal-
hat6 Szovata idiil6tél mintegy 12 kilométerre. Néprajzi és irodalmi korokben jol
ismert Osz Janos, Seprédi Janos és Raduly Janos aldisos munkaja révén.

Egyik legrégebbi erdélyi magyar falu, a Papai Tizedjegyzék 1332-ben mar em-
liti. Kibéd az anyagi és a szellemi javak szamos értékét mutatja. Evtizedek ota
tudok arrél, hogy mintegy 70-80 kilométeres korzetbdl a juhtartd gazddk ide hoz-
zdk fésiilni a gyapjat. Balavasaratél Udvarhelyig, Nydradszeredatol Szovatdig
3040 telepiilés népe sziikség szerint igénybe veszi a gépi mikodésii gyapjifésiit.

1990 januarjatol intenziven kezdtem foglalkozni a népi gyapjufeldolgozassal,
igy jutottam arra az elhatarozasra, hogy részletes helyszini vizsgalatot végzek
Kibéden is. Az adatokat 1992 januarjaban kezdtem gyijteni, a munkat tobb
szakaszban végeztem 1992 kozepéig. Adatkozldm Szilveszter Gyorgy malom- és
fésiilégép tulajdonos, valamint két felnétt fia volt (ifj. Sz. Gyorgy és Laszlo).

Az itteni gapjafésiilési hagyomanyokrol megtudtam, hogy a csaldd méar a mult
szazad kozepén johirli molnar volt és 1890 tajatol géppel fésulik a gyapjit.

A csalad birtokdban 1évé gép vazan eredeti ontvényen olvashatd, hogy 1888-
ban Bécsben késziilt. Tekintettel arra, hogy a cimben lévo miveletet csaknem
teljes egészében ez a gép végzi, tovabba nagyon kevés ilyen tipusu gép maradt
meg mikodéképes allapotban a mult szazadbdl, igyekszem minél részletesebben
leirni, bemutatni, hiszen ipartorténeti értéke is van.

Az el6készitdé munkalatokrél az aldbbiakat sikeriilt megtudnom. A juhosgazdak
foly6vizben mosott gyapjut hoznak fésiilni. Igy is rajtamarad annyi zsir, hogy
vegyszeres kezeléssel el kellene végezni a zsirtalanitast. Kibéden erre a célra kii-
16n betonfiillke és”megfeleld vegyszer all rendelkezésre, de egyelére csak a géptu-
lajdonos gyapjujat zsirtalanitjak vele. A nyers gyapjat vizzel, alkalikus oldatokkal
(ammoénium-karbonattal, kalium- vagy natriumszappannal, szédaval quillaya sapo-
nariaval kezelik. Utdna Gjra vizzel mossak. Jol fehérit a hidrogén-szuperoxid. Ezt
gyengén ammoniakalis oldatba vegyitik.

Innen a gyapju a tépobe keriil. Ifju Szilveszter Gyorgytél megtudtam, hogy a
régi, korabbi tépégép f6 alkatrészei a fogashengerek voltak. A hengerekbe 20-25
milliméternyi tavolsagra acéldrotok voltak iitve, és saskoromszeriien meg voltak
hajtva a forgds irdnyaba. A harom egymas mellett forgd henger nagyjabol meg-
szaggatta, megtépte a még bundaszeriien egybedllo gyapjitomboket. A most lat-
hat6, miik6d6é tépdgépnek minden lényeges része vasbol, acélbol késziilt. igy év-
tizedek 6ta j6l birja a napi munkat. Szerkezetérol az kovetkezoket mondhatjuk el.
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Gyapjufésiils gép. 1. Szallitészalag, 2. fésiishengerek, 3. gyiijtéhenger,
4. vibrald, leszedd kar. 5. léces csévéls, 6. nagy fésiisdob

Mindenik alkatrésze a vasallvanyzathoz van hozzarogzitve. A munkalatok sorrendje
szerint a gyapjut a szakmunkas az etetdasztalra teszi, melyre rovid futészalag van
szerelve. A szalag vizszintes iranyban mozog €s a rajta szétteregetett, de még
csomokas gyapjut beviszi a hengerek kozé. Lényeges vonasai a kovetkezok:
Szélessége 46 cm. Két sima henger koriil két bérszalagra 8 mm vastagsagu, 25
mm szélességii falécek vannak rogzitve. A lécek kozott van kb. 3 mm-nyi tavol-
sag, igy a ratett gyapji kapaszkodni tud. A két henger egymast6l mintegy 50
centiméterre van. A futoszalagrol a gyapju eljut az elsd tiiskés-karmos hengerig. E
henger atméréje 15 cm. Beldle 20 milliméter hosszu, 4-5 mm alaptovi és-12-15
milliméter széles tovii, elhegyesedd acélkarmok nyulnak ki. A fogak vagy karmok
sorosan vannak rogzitve, koztiik a tévolsag 25 mm koriili. A vele szemben forgé
henger méretei egyezdek az el6bbivel. A karmok nagyol6an megszaggatjak a
gyapjut. Sorrendben az eddigieknél nagyobb vashenger kovetkezik, kb. 60 cm at-
mérdvel. Abbol is kampos fogak allnak ki, koztik a tavolsag szintén 25
milliméter. Benne nagyobb a tépoerd. A szomszédjaval szembefordulva kielégitden
megtépi a csomokas, gubancos gyapjut. A harom henger kozott a kapcsolatot ket-
tés ékszij és a 4 16erds elektromotor teremti meg. A nagyjabol megmunkalt gyapja
a betonra hull. Egybetartasara nagy ladara emlékeztetd, lécvazbol és konnyl le-
mezbél borité ladaféleséget készitettek. Ez koriilbelil 120 x 115 x 75 cm méretii. A
kihtiz6, writd részt zsakvaszon takarja. Onnan egy kampods bottal kihuzhato a
megtépett gyapji. Csak két Iépéssel kell tovabb huzni a géphaz betonjan, €s maris
a fésiilogép elé helyezték.

A gép szerkezetérdl és mikodésérdl az aldbbiakat irhatom. Kiilon erre a célra
tervezett és készitett, ontottvas vazi, 1888-bol valo bécsi gyapjufésilé gép. Hat
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Gyapjitéps gép miikodési vazlatrajza

talpon helyezkedik a beton alapzatra. Hozzavet6leges méretei: a hossza 350 c¢cm, a
szélessége 125 cm, a magassaga 170 cm. A sulya ezerdtszaz kilo koriili.

Els6é fontos alkatrésze az etetd. Vizszintes allasii és mozgasu része a gépnek,
mely a ratett, follazitott allapotd gyapjut eljuttatja a tiiskés hengerekhez.

Egymastol 100 centiméterre két simahenger van csapagyra rogzitve. Ezeken a
115 cm hosszi és kb. 14 cm atméroji, sima feliileti hengereken jar korbe a bor-
vagy vaszonszalagokbol és biikkfalécekb6l szerkesztett futészalag. A két henger
koziil az egyik fabol van, és a végén nincsen fogaskerék. A masik henger acélbél
van, és a végén fogaskerék van, mely az etetdszerkezet meghajtasat szolgalja. A
futészalag a beton-alapt6l szamitva 80 cm magassagban talalhato. A négy szalagra
rogzitett biikkfalécek kb. 25 mm szélesek, 8 mm vastagok és 115 cm hossziak. A
lécek kozott itt is 4 milliméteres tavolsag van, igy a gyapju a koztik 1év6 résekbe
kapaszkodhat. A szerkezet két szélén 10 cm magas Ontdttvas szegély van, ez is
vezeti a gyapjut. A gép torzsében kb. 120 cm &tmérdji nagydob forog, a
feliilletébdl finom acéldrotbol allo tiik einelkednek ki egymastol 2-3 milliméter
tavolségra. Az alapzatbol kb. 8 milliméterre nyulnak ki. A nagydob egyik végén
ékszijtarcsa, a masik végén 70 cm atmérdji transzmisszios kerék van folerdsitve.
Err6l kapja a meghajtast tiz kisebb fésiisfeliiletti henger. Ot hengernek az atméréje
kb. 20 cm, a velikk szembeforduld, vékonyabb hengereké 8-9 cm. Mindegyiknek a
hossza 115 cm. A 20 cm atméroji hengerek forgasi sebessége kb. 50-60 fordulat
percenként. A veliik szembe fordulé vékonyabb hengerek percenkénti fordulata
300 koriili. A szembefordulo féstishengerek kozti tavolsag 1 mm. Igy a kozéjik
keriild gyapjut az acéltiik magukkal viszik, és tépik.

Két leszedd henger miikodik a gép kijaratanal. Az elddob 70 cm atméréju, és
fésiislemez takarja. Az acéldrotok csak 1 mm-re allnak ki. Ennek feliiletétél kb. 10
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cm-re van szerelve a vibrdlé kar, melyen flirészlapszerti 115 cm hosszii, 24 mm
szélességli és 2 mm vastagsagu fogas acéllap vibral és leszedi a nagyhengerrél a
megfésiilt gyapjut, mely szovetszeriien nyulik lefele és ratekeredik egy lécezett
feliiletli, nagyon lassu mozgasu hengerre. Az egyenletes tapadas érdekében ennek
kozelében forog egy 10 cm atmérdjii fahenger. A megfésiilt gyapjut a nagy léces
hengerrél miikddés kozben félkilos, egykilos bunddkban levalasztja a szakmunkas.

Ezt a nagy gépet 13 hengerével egyetlen erés elektromotor hajtja meg szamos
attétellel. Orankénti teljesitoképessége 10—15 kg gyapjt.

A nagy korzetbdl hozott gyapjit novembertdl aprilisig szoktak fésiilni. Ennek
f6 oka, hogy a foldmiiveseknek, allattartoknak akkor van idejik a gyapju meg-
munkaélaséra.

A gép koriili munkalatokr6l az aldbbiakat figyelhettem meg. Az 6sszes munkat
két személy végzi. Egyik a szakmunkas, akit a tulajdonos alkalmazott, masik a
gyapjut hozé asszony. A szakmunkas munkavédelmi felkészitén vett részt, ismeri a
gép szerkezetét, milkodését. Csak 6 kapcsolhatja be az elektromotort, amely ipari
arammal, nagy erével miikodik. O végzi a tépogép valamint a fésiilogép etetését.
Feliigyel a gép normalis miikodésére. Ha valamilyen rendellenességet tapasztal,
megallitja, a javitast vagy 6 végzi el, vagy hivja a tulajdonost, aki gépész is egy-
ben. Szilveszter Gyorgynek jol folszerelt, sokféle javitasra alkalmas lakatos-
esztergalyos miihelye van. Ebben uj gépelemeket, cserealkatrészeket is tud ké-
sziteni.

A szakmunkas kamposfaval athizza a megtépett gyapjit a fésiilogép etetbje
elé. Az etetést mind a két gépen 6 végzi, tud vigyazni arra, hogy a gép gyapjuval
egyiitt ne kapja be az ujjat. Figyeli, hogy a fésiilégép kijarati részénél 1évo felte-
kerd dobra mennyi gyapji gyiilt, és ha mar rajta van egykilonyi, akkor lassi
forgas kozben a léces hengerrdl leszed egy kotegnyit.

A Szilveszter csaladrél leirhatom, hogy tobb generaciojuk miivelte a gabonadr-
lést meg a gyapjufésiilést. Az apa és két felnétt fia mindenki masnal jobban
ismeri a gépek szerkezetét és miikodését. Mind a harman kitiind fémiparosokka
valtak, akik gépekkel felszerelt kiilon javitomihelyt hoztak létre. A miihely bemu-
tatdsakor meggy6zédtem arrol, hogy ¢k a legilletékesebbek a gépek javitasara.
Olyan kivételes tudast szereztek az elmult 100 évben, amelyhez hasonlét ritkan ta-
pasztaltam egy csalddban, Erdélyben. Gyakorlatias, diplomatikus emberek, akik
1948 utan, a kisiizem allamositasa utan is megtalaltdk a modjat a malom és a
gyapjufésii miikodtetésének. Széles korti, orszagos kapcsolataikkal tudtak, hogy
egyes ritka alkatrészeket honnan lehet beszerezni.

Néhéany évenként cserélni kell a fésiildgép finom acéldrotos, 6 centi széles,
hosszi szalagjait. Ezeket a marosvasarhelyi Metalotechnikabél (ma Metricon)
szerezték be. A kopott szalagok kicserélése ujakkal nagy tapasztalatot igényel. A
gépészcsalad kezdeményezod-készségét bizonyitja, hogy nem elégedett meg a
gyapjui gépi fésiilésével, hanem fonogépet, majd szovogépet tervezett és szerelt fel.
Lathattam azokat a gyapjuszoveteket, amelyek az ¢ miihelyiikben késziiltek. Nap-
jainkban mar tobbféle mintaval és tobb mint 7 féle szinben sorakoznak rak-
tarukban a gyapjuszovetek. Miikodé gépsoruk, felhalmozott technikai ismereteik
kivételes eredménynek szamitanak ebben a kelet-eurdpai, falusi kornyezetben. A
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miihelyiikben lathato Heilmann-féle gép ipartorténeti ritkasag, ma, 100 év mulva is
j6 munkat végez.

Arra a kérdésre is valaszt kerestem, hogy milyen tényezék tartottak életben
tobb mint 110 éven at a kibédi gyapjufésiilést. A csaladtagokkal valo beszélgetés
nyoman kirajzolédott, hogy 1888-t6l mindig volt olyan férfi, aki nyitott szellem-
mel figyelte a technikai Gjdonsagokat, és azokat igyekezett alkalmazni sajat
mihelyében. Ujito szellemrol taniskodnak a sajat miihelyben készitett gyapjufel-
dolgozé gépek. A targyaltakon kiviil ilyen a helyi fondgép, a matringolégép, a
szovégéptipusok meg a hajdani vdnyolé. Hosszas tervezgetés, sziintelen tokélete-
sités nyoman napjainkban a Szilveszter csalad muhelysordban a feldolgozas min-
den mozzanatat el tudjak végezni; tobbféle mintaji, himl és szinli gyapjuszovetet
véasarolhat itt az érdekl6do.

Szilveszter Gyorgy megmutatta azt a sajat tervezésii és kivitelezésii szovogépet,
amely mar ezeldtt 40 évvel elkésziilt, néhany alkatrész korszeriisitésével ma is
miikodik. Az Gjitékedv ma is megvan a csaladban. Az apa otleteinek kivitelezéje a
gépészmérndk fia. Szakképzettsége azt is bizonyitja, hogy az ifji nemzedékben is
erés a tanulékonysag. Laszlo vezetésével jol miikodé szovomiihely alakult ki.
Napjainkban mar reggelt6l estig sz6 1-2 gép. Ezekkel az eredményekkel sem elég-
szenek meg. Szilveszter Gyorgy egyik menye textilmérnokit végzett, egyre jobban
bekapcsolodik a kiilonféle szovetmintak tervezésébe ¢és kivitelezésébe. Csaladi
osszefogassal egyre no az itt készitett szovetek minta- és szinvalasztéka. A kibédi
megmunkalo egység fontos szerepet vallal a kornyékbeli 30-40 falu ruhanemivel
valo ellatasaban. A mult szazad végén még kevés volt hazdnkban a kotégép meg a
szovOgép. Akkoriban a lakossag ritkabban jutott pénzhez. A termdfold 1962-ig
magankézben volt, kedveztek a feltételek a juhtartasra. A foldmivesek ruhazat dol-
gaban is onellatasra voltak berendezkedve. A megtermelt gyapjubol szétték a fér-
fiak ruhajanak valé vanyolt posztot. A fehér posztobol lett az iinnepi posztoharis-
nya, a voroses-fekete €s a fehér vegyitésébol késziilt a munkaruhdnak valo sziirke-
posztd. Ennek vanyolasa, tomoritése kiilonosen fontos volt. mert ebbdl készitették
a meleg, téli fels6 ruhdkat. Ezeken nem tudott atfujni a szél. ezzel a gazda télen
végezhette az erdei fadontést, a szuszéklapok hasitasat, faragasat, a tiizifa hazaszal-
litdsat 515 kilométer tavolsagrél, a tragyahordast, valamint az osszes hazkoriili
téli munkalatokat.

Bar méretben kicsi, mégis fontos darab volt a sziirke posztébol készitett kapca.
A zokni elterjedése elott ez keriilt a férfiak bakancsaba, esetleg csizmdjaba. Meleg
volt, kénnyen kezelhet és hazilag is teljesen elkészithetd volt.

Haznal késziilt a cserge, mely takardzésra, a vetett agy leteritésére, régen a
nyereg ala is egyarant kitiiné volt. A cserge iranti érdeklodés napjainkban is jelen-
tés, a varoslakok kiilonosen kedvelik.

Osztovatan gyapjibol késziilt a 1opokrdoc is. Fontos szerepet toltott és tolt be,
hideg idében csak ezzel lehet megvédeni a kimelegedett lovat a hiiléstol, s a ke-
hétol.

Gyapjubol szétték a lakasba szitkséges abroszok, agyteritok, falvédok. atalvetdk
¢és tarisznyak egy részét.

A kibédi gyapjufésiilépont hatast gyakorolt a foldmiives lakossag szemléletére
is. Az itteni gépek megfigyelése nyoman friss otleteket, gondolatokat vittek haza a
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gyapju- €s kendermegmunkald felszerelések, eszkozok korszerlisitésére. Az asszo-
nyok arra osztonozték férjitket, hogy fonokereket, gyorsabb forgast csorldkereket
csinaljon vagy csinaltasson, a régi szerkezetli osztovatat alakitsa at az ujabb hely-
zetnek megfelelGen.

A fésiilni jovo asszonyok varakozds idején kicserélték hireiket, elbeszélgettek
egymassal életviszonyaikrol, csaladi gondjaikrol, betegségrdl, azok gyodgyitasi mod-
jairél. Igy kialakult az informdciécsere. Gyakran szoba keriiltek a kendermunkak,
a megmunkalds mddozatai, a kiilonféle szovéstechnikak: igy sokan 0 szdvéstech-
nikat tanultak.

Fiirkésztem a kibédi gyapjufésiilés jovojét. A beszélgetésekbol kirajzolddott,
hogy tjra né a szerepe. Az 1989-es valtozas kovetkeztében a gazdaknak djra van
szénatermd helyiik, szaporodik a juhok szama. Noknek és férfiaknak egyarant jo
mindségli és kevés koltségii mellényt, puldvert, szvettert, zoknit meg egyebeket le-
het kotni. N6i divatcikkek, teljes felséruhak is kothetok hazi modszerekkel.

Kézi fonéassal vastagabb szalu fonal készithetd. Az ilyenbdl kotott mellény,
zokni a legzordabb téli idében is megvéd a hiiléstél. Az is fontos, hogy a kotés
kis nyilasain észrevétleniil eltavozik a felesleges hémennyiség.

Osszegezésként elmondhatjuk, hogy a népi gyapjufeldolgozas feltjuléban van,
mert javulnak a feltételek a juhtartasra; sziikségesek, hasznosak és természetesek a
hazilag szott, kotott ruhazati cikkek.
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